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Innenmessschraube
1
Code Reichweite
2222-15 5-15mm
2222-20 10-20mm
— 2222-30 20-30mm
q 2222-40 30-40mm
2222-50 40-50mm
2222-25 5-25mm
3 2222-30 110-30mm
2222-401 20-40mm
2222-501 30-50mm
2222-60 40-60mm
2222-E06 .2-.6”
2222-E08 4-8"
2222-E12 .8-1.2”
Teilung: metrisch 0,01 mm 2222-E16 1.2-1.6”
Zoll .0005" 2222-E20 1.6-2.0”
1. Beweglicher Messarm 2222-E10 2-1.0”
2. Toleranzindex 2222-E121 412"
3. Fester Messarm 2222-E161 .8-1.6”
4. Ausloser 2222-E201 1.2-2.0"
5. Skalenblatt 2222-E24 1.6-2.4"
6. Linette

Vor der Messung missen die Originaldaten eingestellt werden. Suchen Sie ein Auflenmikrometer
und stellen Sie es innerhalb des Messbereichs der Innenmessuhr ein. Reinigen Sie die Oberflache
der Mikrometerspitzen und die Messspitzen der Messuhr. Schwenken Sie die Spitzen der Messuhr
und ermitteln Sie den Mindestmesswert. Drehen Sie die Linette der Messuhr, um den Messwert auf
den Wert des Mikrometers einzustellen. Messen Sie das Mikrometer erneut und vergewissern Sie
sich, dass der Messwert mit dem des Mikrometers Ubereinstimmt.
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Innenmessschraube
Code Reichweite
2333-10 0-10mm
2333-20 10-20mm
2333-30 20-30mm
| 2333-40 30-40mm
v 2333-50 40-50mm
2333-201 0-20mm
2333-301 10-30mm
\ 2333-401 20-40mm
\ 2333-501 30-50mm
\ 40-60mm
2333-601 4-8"
2333-E04 8-1.2"
2333-E08 1.2-1.6"
4 2333-E12 1.6-2.0"
2333-E16 0-.8”
Abschluss: metrisch 0.01 mm 2333-E20 4-1.2"
Zoll .0005" 2333-E081 .8-1.6"
1. Beweglicher Messarm 2333-E121 1.2-2.0
2. Ausloser 2333-E161 1.6-2.4"
3. Toleranzindex 2333-E201
4. Fester Messarm 2333-E24
5. LUnette
6. Zifferblatt

Vor der Messung missen die Originaldaten eingestellt werden. Suchen Sie einen EndmaRblock,
der innerhalb des Messbereichs der AulRenmessuhr liegt. Reinigen Sie die Oberflache des
EndmaRblocks und die Messspitzen des Messgerats. Schwenken Sie die Spitzen des Messgerats
und ermitteln Sie den Mindestmesswert. Drehen Sie die Lunette des Messgerats, um den Messwert
auf den Wert des EndmafRblocks einzustellen. Messen Sie den Endmafblock erneut und
vergewissern Sie sich, dass der Messwert des Messgerats mit dem Wert des Endmafblocks tbere-
instimmt.

MN-2222-DE
V1

www.insize.com



